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Adjusting high,low & parallel
Cnstellung hochditief & parzile
Regage du haut, bas et parallée
Asuslase superior, inlericr y paraelo

=G K
Hagh % low Farallel
Hoch & tel Parallel
Haul el bas Parallele
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The puller's feeding amount should be properly larger than feed dog's to procure even effect on sewn material. but if it
is overmust, either sewn material or rollerwill be torn easily.

Stellen sie die Geschwindigkeit der [:mzugsvomchlun% so ein, dall sich der Stoff nicht krausell. eine zu hohe
Geschwindigkeit kann den Stolf beschddigen oder Irihzeitige Abnutzung der Rollen verursachen

Réglez le réegime d'alimentation du mécanisme d'enlrainement pour que le tissu ne fasse pas de faux plis. un régime
trop élevé peut endommager le tissu et\ou causer |'usure prémalurée du rouleau.

Ajustar el régimen de alimenlacion del tirador para que la tela no se frunza. una velocidad demasiada alta nuede
estropear la lela y ‘o causar un desgasle premaluro de los rodillos.
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Adjusting height level Adjusling angle
Einstellen der héhe Einstellen des auflagenwinkenis
Réglage de la hauteur Réglage de l'angle

Asustase del nivel supernor Asuslase del angulo
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" Standard parts chanse tha suitable one

Matk de.scrupuon < Standardisile
Beschreiburg Pieces standards
Description : Piezas estandares
Descripcion "] MY

Optional parts
Fakutativa telle
Pieces oclionnelles
Piezas oprionales

[z b AeT MERE o blikag=1 110 By
Optional parts, please indicate sewing machine madel no
Faku'latve taile - bitta madallnummer dar Nanmaschine angeben
Pieces opticnnelles, veullez indiguer le no de modele de la maching a coudre

Piazas opcianales. indique por favor el numero de madelo de la maquina de
coser
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Auto-reverse solenoid
Selbstumkehrender Elektromagnet

Solénoide auto-inverseur
Solenoide de inversion automatica /ﬂ
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Solenoid Microswitch for reverse lever
Elektramagnet Mikraschalter tir Umkehrhebel
Solenoice Microcontact pour levier inverseur

Microinterruptor para palanca de
invarsion

Electroiman

o e )
Micraswitch for knee presser foot lifter
Mikraschalter tir Knie/Fuihehel
Microcontact pour releve-pied (gencu)
Micrcinterruptor paraa zadar angular
(radillera)

TRAMM

Suspension microswitch
Rangender Mikroschalter
Microcenrtact suspendu

Micro rierruptor suspendids

BErEVURHGEHARER AL (DC24-4a8V)

Finding and connecting the power cords of aulo-reverse solenoid (DC24-48V)

Suchen und Verbinden der Siromkabe! lir dan selbstumkehrandan Elekliromagnet (D.C.24~48V)
Pour trouver et faccorder les cordons d'alimentation pour le solénoide auto-inverseur (C.C.24~48V)
Fara localzar y conectar los cables eléctiricos del solenoide de inversion aulomaitica (CD24~48V)

RERDEZHELREREALSETRL (0W) -
For nanautamatic-trimming machine, keep this wire connector

~ Bel Maschinen ohl'i& Fodensohneiqurm%omuﬂsmc zur Seue hamm. Klomme wm‘_

gezeigt sohlieBen

‘Four machines :m coupa-ﬁh, pard.r Ia raccorde-fil d- cété. farmer la emmpon tel

gu'illustré ci-

En el caso de m. uinas sin corta-hilas, guarﬂe el conectador de cable al Iado 2

carrar la pestilio tal como se ndica en la ilustracion.
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Pin alignment Sewing brand Applicable Models Auto-release cord no
Einstellung des Stifts Marke Verwendbare modelle Nr. des Kabels mil autom. Frewgabe
Alignment du goujon Margue Modéles applicables No de cordon a degagement auto
Alineamento (1.;» pin Marca Modelos aplicables INS del cablas de liberacsdn automaica
JUKI DDL-555-4 ® @
' DDL-555-5 DDL-5550-6 ® @
DDL-5550-7 1 © ® ® -
BROTHER BEROTHER SERIES ® @ @
SINGER SINGER SERIES o @ @
TOYOTA LS2-AD158 % z
DA-1200 SERIES 4)
MITSUBISHI LS2-180 DB189 LS2-190 D @

EEHEDT A SEERRR

To solenoid power cords of auto-lifter

Stramkabel des Elekiromagnets tur Fulihenel

Cordons d'alimentation de solénoide pour élévaleur de pied
Cables de glimentacién de solanoide para alzador da pia

)
iy o

A JUKI DDL-5550-7 ® @
2 N ® DOL-555-5 © 0 ®
e BROTHER BROTHER SERIES ® O @ ]
S SINGER SINGER SERIES 1 © ® @
, TOYOTA DA-1200 SERIES ® @ ®

@ ROBRIER (KB ACI00V-220V)
Power cords and earth terminal (AC100V~240V power source)
Stromkabel und Erdungsklemme (Stromversorgung A.C 100V=240V)

Les cordons et la borne de mise a la tere (source d'ahimentation CA100V~240V) -
Cables y terminal de conewion a berra (sumimistro de energia electrica CA100V~240V)

= —
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ELECTRIC COMPON ENTS

AC 380~440V,130W mmems =ges) e

Voltage regulator ( optional parts ) \~

~
Spannungsregulator { fakultative teile ) ™,

. . . ~
Régulateur de lension ( pieéces optionnelles ) e 100~250V S
'
Regulador de voltaje ( piezas opcionales ) 20 ! -7
-~ -

EIHFHMMZ CAEISHEERZ 2 ESZEDHE E6R A UMM
For reverse lever For reverse lever For knee I‘ter Suspensicn lype
Fu* Umkerrhabal =0r Umkenrhebel Fur Kniehszbal | Fir das schwebande Mode!
Peur lever inverseur Pour levier invarseur Pour actiorneur au gerou | Pour modéle susgendu
Para palanca de inversion Para calanza de nversion Para alzader zngula’ trodil era; Para modelo suspenzidc

COMPOSANTES PNEUMATIQUES
 COMPONENTES NEUMATIGO& ]
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ROLLER LIST LISTE DES ROULEAUX
AUFLISTUNG DER ROLLEN LISTA DE RODILLOS

&  Upper roller  Obere roIIe Rouleau suspérieur  Rodillo superior
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" Standard parts Piéces standards
Standardteile Piezas estandares
PU 8 ITREAP

P " Polyurethane Polyuréthane T . Engineering plastics Plastiques d'ingénierie
Polyurethan Poliuretano Technischer Kunststoff Plasticos de ingenieria
&= TiESE

S . Steel Acier C ' Engineering plastics Plastiques d'ingénierie
Stahl Acero Technischer Kunststoff Plasticos de ingenieria
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SOULTION FOR ERROR FUNCTION

L SOLUTION DES PROBLEMES
PROBLEMLOSUNG

LOCALIZACION DE PROBLEMAS DE FUNCIONAMIENTO
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| swtrER 3 BRIEAImE
BEMRE CLEERE AR ERY 1. =FRERY
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| ER- R R Tl ok 7 3. ER RS R Ak
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(IES 80°C LATF) ’ B
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REFER: ST QHUNBESTFRELHESEL eEARE (FEHARTRUTHSER)
HRHERERLRBREMCIREET
Situation Reason Solution
1 V:bréhop 1.Fixed screw lossen 1,Srée fig. @~0-2
Un-syncom between 1. Wrong position lor transmission & sewing maching shaft 1. See fig. @3
pulling & [leeding 2.Screw for stud & timing belt gear loosen 2.Tightem the screw
B 3.Timing belt loosen 3.See fig. @-2
| Un-normal worn cul for 1.Roller hil by sewing machine 1. See page @-4
rollar 2.Roller's RPM too fast 2.See page 9
{Roller is made by PU, wil natlurely worn out, do not stock tor
lorg time)

Step pulling or
unsicadable pulling

Re-tightin
Ses lig ©-2
Replace parls

1.Screw leosan
2. Timing 2elt locsen
3.Parts damage

Transmission il leaking

|

Get rid of thread
Replace seal
.Re-tighten

1.Thread wrapped in lransmission input or output shaft \
2.01l scal worn out ‘
3.Bottom oil hole's screw loosen

| Solenoid's tamperature
too high (Normal is 80°C)

o |50 1. gRsj e Iy o

1. The operate distance for back slitch switch or knee lifter switch s Sez fig. @-5

too short

Solencic oul of Tunction

1.Replace the cantrel
box

2. Replace switch

1.Electric control sysiem error
2.8Swiich out of arder

Warranty : One year, or 1

8 months after manufactured date (Roller & timing belt not under warranty)

3% As transmission care, please follow instruction sticked on transmission

funklioniert nicht

Problem Ursache Ldsung
Vibrieren 1.Lockere Schrauben anziehen 7 1. Siehe @~@-2
‘ Einzug.unc Zufuhr nicht | 1.Falsche Stellung der Welle von Ubartragungsaetriebe und Nahmaschine | 1. Siehe @-2
in Einklang 2.Schraube fur Slift und Ugertragungsriemen locker 2 Schraube anziehen
3.Ubertragungsriemen locker 3 Siehe @-2
Jngawdhaichar 1.Relle steBt sich an der Nahmaschine 1. Siehe seils @-4
Verschleif der Kelle 2.R.P.M. der Rolle zu hoch 2 Siehe seitz 9
(Die Rolle nutzt nach und nach ab. zustauschen wenn notwendig;]
Kein, Einzug bzw. 1.Die Schraube ist locker 1. Anziehen
ungldchmaBiger Einzug 2.Ubertragungsriemen lacker 2. Siehe @-2
3.Beschadigle Teile 3. Teile austauschen
Auslaufen von 1.Faden in der Antriebsoder Abtriebswelle des Ubertragungsgetriebes emngeklemmt 1. Faden losen
Ubertragunysol 2.0ldichtung defeki - 2 Dichtung austauschen
3.Schraube das unteren Qllochs locker 3. Anziehen
—
Tamperalur dgs Electremagn- | 1,02 Absiend zur Betatigung des Ricksiichschalters oder Knizhebels ist 21 <urz 1. Siehe @-5
ets z1. hoch (Nerral = 80°Cl der Mikroschaller-Freraum st fir den Umkehrhebs! acer Knigaebel zu kur?
Der Elektromagnet 1.8yslemfenier n cer elektrischen Steuerung | 1. Steuerungskasten

auswechsen

Garantie : 1 jahr bzw. 18 monate nach dem Fabrikationsdatum. Rollen und Ubertragungsriemen fallen nicht unter diese Garantie.
s Zur Wartung des Ubertragungsgelriebes den entsprechenden Anweisungen folgen.
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Prdbleme

—

Raison

Solution

Vibration

1.Serrer las vis desserrées

~Voir la fig. @~@-2

Entrainement et
alimenlation
désynchronisés

1.Mauvaise posilion d'arbre de machine a coudre et transmission
2.Vis du goujon et d'engrenage de courroie de distribution desserrées
3.Courroie de distribution lache

~Vair la fig. @-3
.Serrer les vis

Usure ancrmale du
rouleau

1.Rouleau frappé par la machine

2.RPM du rouleau trop rapide
(Le roulcau s'usera naturellement. le changer au besoin)

Pas d'entrainement ou
enirainement inegal

_Voir la page ©-4

1
1
2
3.Voir la fig. @-2
1
2.Vair la page 9

1.Vis desserrée
2.Courroie de distribution lache
3.Piéces endommagées

Fuite d'huile de
transmission

1. Resserrer
2. Voir la fig. @-2
3.Remplacer les piéces

1.Fil emprisonné sur l'arbre d'entrée ou de sortie de transmission
2. Joint d'étancheéité a Ihuile useé
3.Vis du trou d'huile du bas desserrée

1.Dégager le fil
2.Remplacer le joint
3.Resserrer

Temperalura du
soléncice 1rgp haute

(rampérature norméale 80°C)

1. L'espaca libre du microcontact est trop orlit pour le levier inverseur
ou 'aclionnaur au gercu

1.Vair la lig. ©@-5

Solénoice défectueux

1. Erreur du systzme de controle 2lectrique

1. Rempacer la boite
de contrdle

Garantie : Un an, ou 18 mois aprés |la date de fabrication (le rouleau et la courroie de distribution
3 Pour entretenir

la transmission, suivre les instructions qui la concernent.

ne sont pas garantis)

Problema

Razon

Solucion

Vibracion

Traccion y avance
fuera de sincronizacién

1. Apretar los tornillos flojos.

. Véase dibujo @~0-2

1.Mala posicion de la transmision y del eic de la maguina.

2 Aflojamiento de los tornillos del perno y del engrane de la correa
de sincronizacion.

3.Correa de sincronizacion flojo.

1
1. Vease dibujo ©@-3
2. Apretar los tornillos
3 Ver dibujo @-2

3.Peardica del tarillo del crificia interior dal aceite.

Temperatura demasiada
alta del sclenoide
{(Normal = 80°C)

1.Distancia para activar el interrupior de pespunte o del alzader
angular demasiado corta.
El espacio libre del microinterruptor es demasiado pequeiic para la
palanca de inversién o para el accionamiento del alzador angular,

Desgaste abnormal del 1. Rodillo presionado por la maquina de coser 1. Véase pagina @-4
rodillo 2.RPM del rodillo demasiado rapida . 2 Véase pagina 9
(El rodillo tiene un desgaste nafural. cambiar segin la necesidad)

Ausencia de traccion o 1. Tornillo flojo 1. Apretarlo

avance desigual 2.Correa de sincronizacion ilojo. 2 Vease dibujo @-2
3.Piezas dafadas 3.Cambiar las piezas

Perdida de aceite de 1.Hilo enganchado sobre el eje de entrada o de salida de la 1. Liberar el hilo

fransmision transmision. 2 Cambiar la junta
2.Junta de estanquidad del aceite gastada. 3 Apretar

i.Vease dibujo @-5

LSoIenoide defectuoso

1.Error del sistema de mando electrico.

1. Subslituir la caja de
mando elécltrico

Garantia: Un afio 0 18 meses después de la fecha de fabricacion
(no hay garantia sobre el rodillo y la correa de sincronizacién).
# Para el cuidado de la transmision, haga el favor de seguir la instrucciones sobre la transmisién.
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